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Uchwyt spawalniczy Lincoln LincGun
Promig 300 4m

Cena brutto 715,00 zt

Cena netto 581,30 zt

Numer katalogowy W000345067-2
Kod producenta W000345067-2
Kod EAN 3432730012669
Producent LINCOLN ELECTRIC

Opis produktu
NOWA SERIA UCHWYTOW MIG PREMIUM

LINCGUN® PROMIG™ zapewniajg bezpieczne i powtarzalne spawanie w szerokim zakresie proceséw spawalniczych co
przektada sie na réznorodnos¢ zastosowan od lekkiego przemystu do profesjonalnych zastosowan.

Gtéwnym celem przy opracowywaniu nowej serii byto dostarczenie naszym klientom uchwytéw MIG o najlepszych
parametrach. Niezawodne i ekonomiczne uchwyty spawalnicze sprawiaja, ze spawanie jest proste, skuteczne i wydajne.

Gwarantowana wydajnos¢

¢ Niezawodne i wytrzymate uchwyty zapewniajgce perfekcyjne spawanie
* Wysoka odpornos¢ na uszkodzenia mechaniczne i wysokie temperatury

¢ Ptynne podawanie drutu

¢ Idealna wspoétpraca z urzadzeniami spawalniczymi Lincoln Electric

* Wysoka trwatos¢ czesci eksploatacyjnych zapewnia znaczng oszczednos¢ kosztéw

SPAWANIE BEZ ZBEDNYCH PROBLEMOW

Uchwyty LG PROMIG majg istotny wptyw na poprawe jakosci spawania, zapewniajac niezawodnos¢, wydtuzong trwatosc i
uproszczone zarzgdzanie czeSciami eksploatacyjnymi.

¢ Uproszczone uzytkowanie i zarzadzanie czesciami eksploatacyjnymi skraca czas przestoju.

¢ Minimalna liczba wymiennych czesci eksploatacyjnych w uchwycie LG PROMIG, do pracy potrzebujesz tylko zapasowg
koncéwke pradowsa i dysze.

¢ Szybka wymiana dyszy lub koncéwki pragdowej, bez koniecznosci czekania na ostygniecie uchwytu.

Parametry

¢ Prad spawania(Mix Ar/CO2) - 270A/60%
* Prad spawania(CO2) - 300A/60%
e Srednica drutu: 1,0-1,2mm
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