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TransPocket 150

Cena brutto 3 150,00 zt
Cena netto 2 560,98 zt

Kod producenta 4.075.210

Kod EAN 9007947185969
Producent Fronius

Napiecie zasilania (V) 230

Prad max(A) 150

Ciezar (KG) 6,5

Opis produktu

Nowa generacja urzadzehn TransPocket 150 umozliwia uzyskanie duzej elastycznosci. Dzieki zintegrowaniu technologii PFC
(Power Factor Correction — korekcji wspétczynnika mocy) mozliwe jest zastosowanie z bardzo dtugimi przewodami
doprowadzajacymi o dtugosci nawet 100 m. Takze koncepcja obstugi stata sie jeszcze bardziej intuicyjna. Siedmio
segmentowy wskaznik na wyswietlaczu pozwala na szybki odczyt ustawionych parametréw. Dodatkowo wyswietlacz jest lekko
wpuszczony w obudowe urzadzenia, co zapewnia dobrg ochrone przed uszkodzeniami. Intuicyjne ustawienia konfiguracyjne
Znaczaco upraszczaja obstuge.

Funkcje

¢ Soft-Start
o Funkcja SoftStart na poczatku spawania zapewnia stabilnos¢ tuku spawalniczego. Zaprojektowano jg specjalnie
do elektrod, ktére spawa sie przy mniejszym pradzie spawania (elektrod zasadowych).
e Anti-Stick
o W przypadku wystgpienia zwarcia rébwnoznacznego z przywarciem elektrody podczas spawania recznego
elektrodg otulong nastepuje natychmiastowe wytaczenie Zrédta spawalniczego. Powoduje to unikniecie
wyzarzenia elektrody.
e Goracy start
o Aby méc fatwiej zajarzy¢ elektrode, podczas zajarzenia, na utamek sekundy system spawania podnosi
natezenie pradu. Funkcje Goracy start zaprojektowano specjalnie do spawania z zastosowaniem elektrod
rutylowych i celulozowych.
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Wskaznik ustawionej wartosci
wskazuje, ktory parametr jest wybrany:

™ Dynamika

I Prad spawania

W Funkcja Soft-Start / goracy start

Il Spawanie tukiem pulsacyjnym (dostepne tylke w przypadku spawania
recznego elekiroda otulona).

(2

Wskaznik jednostki
wskazuje, jaka jest jednostka wartosci zmienianej obecnie pokrettem regulacyj-

nym a:
- Czas (s)

Procent
BA Czestotliwosé (Hz)

3)

Przycisk ustawianej wartosci
do wyboru Zadanej wartesci ustawiane] (1).

(4)

Wyswietlacz
wskazuje obecnie wybrang wartos¢ ustawiana.

()

Wskaznik metody spawania
wskazuje wybrang metode spawania:

P4 STICK spawanie reczne elekirods otulena,

7MW CEL  spawanie reczne elekiroda otulong z zastosowaniem elektrody
celulozowej,

#A e spawanie TIG.

(6)

Przycisk Metoda spawania
do wyboru metody spawania.

(M

Pokretto regulacyjne
do zmiany wybranej wartosci ustawianej (1).

(8)

Wskainiki stanu
stuzg do wskazywania réznych standw pracy zrodta spawalniczego:

wee VRD — swieci, gdy aktywna jest funkcja bezpieczenstwa obnizajaca na-
piecie (tylke w przypadku wariantéw urzgdzen wyposazonych w funkcje
VRD).
B Setup — swieci w trybie Setup.
I+ Temperatura — $wieci, gdy temperatura znajduje sie poza dopuszczal-

nym zakresem temperatur.

Usterka — Swieci w przypadku wystapienia usterki, patrz takZe rozdziat
Usuwanie usterek”.

TAC — swieci, gdy aktywna jest funkcja sczepiania
(mozliwe tylko w przypadku urzadzenia w wariancie TIG | metody spawania
TIG).

Wyposazenie

¢ Przewdéd masowy 3m
¢ Przewdd elektrodowy 3m
e Uchwyt Tig Lift 17V 4m Control Welding

Parametry

* Prad spawania/ Sprawnos¢: 150A/35%; 110A/60%; 90A/100%
e Zasilanie: 230V
e Zabezpieczenie sieci: 16A

e Zakres regulacji pradu: ptynny 10-150A
e Wymiary: 365 x 130 x 285 mm

¢ Waga: 6,5 kg
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