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Tig 320 AC/DC PULSE (Zestaw)

Cena brutto 4 000,00 zt

Cena netto 3 252,03 zt

Kod producenta SINW-TIG320ACDCP
Producent SHERMAN

Napiecie zasilania (V) 400

Prad max(A) 320

Ciezar (KG) 32

Opis produktu
SHERMAN TIG 320 AC/DC PULSE

TIG 320 AC/DC pulse jest inwertorowg spawarka wykonang w technologii IGBT. Stuzy do spawania recznego prgdem statym
oraz przemiennym metoda TIG oraz pragdem statym elektrodg otulong (metoda MMA). W szerokim zakresie znajduje
zastosowanie zaréwno przy pracach produkcyjnych, jak i ustugowych. Przeznaczone jest do pracy w pomieszczeniach
zamknietych i zadaszonych.

Spawarka umozliwia petng regulacje i sterowanie wszystkimi parametrami spawalniczymi charakterystyki tuku oraz pulsu.
Posiada zajarzanie HF, funkcje 2T/4T i wyswietlacz wskazujgcy prad spawania. Urzadzenie charakteryzuje sie doskonatymi
wiasciwosciami spawalniczymi, polecane szczegélnie dla profesjonalistéw.

W komplecie znajduje sie uchwyt do spawania metodga TIG chtodzony ciecza oraz przewdd masowy z zaciskiem kleszczowym.
Dostarczany z urzadzeniem uchwyt wymagania podtaczenia do chtodnicy. Uzycie uchwytu bez chtodnicy moze skutkowacd
uszkodzeniem uchwytu.

Wypasazenie

Uchwyt spawalniczy TIG 18 4 metry (chtodzony cieczg, przed uzyciem nalezy podtaczy¢ do chtodnicy)
Butla Argon 8l

Przytbica samosciemniajgca D610G Control

Reduktor mini 2 manometry

Przewdd masowy

Instrukcja obstugi

Parametry

¢ Prad spawania/ Sprawnos¢: 320A/40%
e Zasilanie: 400V, 3 fazy

e Zabezpieczenie sieci: 16A

e Zakres regulacji pradu: ptynny 10-320A
e Wymiary: 545 x 255 x 540 mm

¢ Waga: 32 kg

Opis graficzny
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Panal nrrardni

1. Pokretto regulacji czestotliwosci pradu
przemiennego (AC)

2. Pokretto regulacji balansu pradu
przemiennego (AC)

3. Przefacznik rodzaju pradu spawania

4. Pokretto regulacji pradu spawania

5. Pokretlo regulacji opadania pradu (slope
down)

6. Prad krateru

7. Pokretio regulacji czestotliwosci pulsu
8. Pokretto regulacji szerokosci pulsu

9. Pokretto regulacji powyptywu gazu

10. Pokretto regulacji narastania pradu

11. Pokretto regulacji pradu poczatkowego
12. Pokretto regulacji pradu podstawy

13. Pokretto regulacji przedwyptywu gazu

Qpianka tilna

14. Przetacznik metody spawania

15. Przelgcznik zakresu czestotliwosci pulsu
16. Przetacznik sterowania praca zrodta
(2T/4T)

17. Gniazdo ,-"

18. Gniazdo gazu ostonowego

19. Gniazdo sterowania uchwytu

20. Gniazdo zdalnego sterowania

21. Gniazdo ,+"

22. Dioda zabezpieczenia termicznego lub
niewlasciwej pracy urzadzenia

23. Wyswietlacz

24, Dioda zdalnego sterowania

25. Wytacznik gtéwny

26. Gniazdo przytacza gazu ostonowego
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