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Spawarka inwertorowa Sherman
ARC 200C

Q Cena brutto 915,00 zt

Cena netto 743,90 zt

Kod producenta SINW-ARC200C
Kod EAN 5903686610943
Producent SHERMAN
Napiecie zasilania (V) 230

Prad max(A) 200

Ciezar (KG) 9

Opis produktu
SHERMAN ARC 200 C

Spawarka ARC 200C stuzy do spawanie stali nierdzewnej, zwyktej, zeliwa i metali kolorowych elektrodami otulonymi. Jest to
solidne i mocne urzadzenie, w petni profesjonalne, inwertorowe wyprodukowane w technologii IGBT. Inwertor zaprojektowany
zostat w oparciu o najnowsze rozwigzania konstrukcyjne stosowane przez wiodacych producentéw urzadzenh spawalniczych.

Urzadzenie posiada regulowane funkcje:

HOT START - zwiekszenie pradu spawania na starcie w celu fatwiejszego zajarzenia tuku

ARC FORCE - stabilizuje tuk niezaleznie od jego dtugosci

ANTI STICK - ogranicza prad zwarcia, nie rozzarza elektrody w przypadku przyklejenia, utatwia rozklejenie

Mate wymiary powodujg ze spawarka moze by¢ uzywana praktycznie wszedzie. Jest bardzo lekka (tylko 9kg) i poreczna. Przéd
i tyt spawarki zabezpieczony przed uszkodzeniami odpornym tworzywem. Chtodzona wentylatorem. Wyposazona jest w
przetacznik funkcji VRD redukujacy napiecie biegu jatowego do 9V, znacznie minimalizujac ryzyko porazenia pragdem
elektrycznym.

Spawarki inwertorowe sg duzo lzejsze od tradycyjnych transformatorowych, tuk jarzy sie tagodnie i stabilnie, co powoduje ze
praca nimi to czysta przyjemnos¢.

Sprzet przeznaczony jest do pracy w pomieszczeniach zamknietych lub zadaszonych, nie narazonych na bezposrednie
dziatanie wptywéw atmosferycznych. Polecany jest w firmach o duzym wykorzystaniu technologii spawalniczych.

Urzadzenie posiada przetacznik TIG/MMA. Mozna jg wykorzysta¢ do spawania metoda TIG LIFT w ostonie argonu po dokupieniu
uchwytu TIG z zaworkiem.
Wypasazenie

¢ Przewdéd masowy
¢ Przewdd elektrodowy
¢ Instrukcja obstugi

Parametry

* Prad spawania/ Sprawnos¢: 200A/60%
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e Zasilanie: 230V

e Zabezpieczenie sieci: 25A

e Zakres regulacji pradu: ptynny 10-200A
e Wymiary: 372 x 153 x 220 mm

¢ Waga: 9 kg

Opis graficzny
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1. Wylcznik gidwny 7. Wyswietlacz
2. Przelgcznik metody spawania 8. Pokretlo regulacii funkcfi ARC FORCE
3. Przelgcznik funkcji VRD 9. Gniazdo ,+"
4. Dioda sygnalizujgca dziatanie funkcji VRD 10. Pokretlo regulaci funkcji HOT START
5. Sygnalizacja przegrzania urzgdzenia 11. Pokretlo reguifacii pradu spawania
6. Dioda sygnalizujaca whaczenie 12. Gniazdo ,-"

urzadzenia do sieci
Rys. 2. Widok plyty czotowej Scianki tylnej
Funkcja HOT START

Funkcja HOT START nazywana jest popularnie goracym startem. Dziata w momencie zajarzenia tuku,
powodujgc chwilowe podwyzszenie pradu spawania ponad warto$¢ ustawiong przez spawacza. HOT
START ma na celu zapobieganie przyklejenia elekirody do materiatu i jest duzym utatwieniem podczas
zajarzania tuku. W przypadku spawania drobnych elementéw zalecane jest wytaczenie tej funkgii, gdyz
moze powodowac wypalenie materialu spawanego.

Funkc¢ja ARC FORCE

Funkcja ARG FORCE umozliwia requlacje dynamiki tuku spawalniczego. Skracaniu diugosci tuku
towarzyszy wzrost pradu spawania, co powoduje stabilizowanie tuku. Zmniejszenie wartoéci funkcji daje fuk
migkki i mniejszg glebokos¢ wtopienia, natomiast zwickszenie wartosci funkgji powoduje glebsze wtopienie i
mozliwos¢ spawania tukiem krotkim. Przy ustawionej duzej wartosci funkcji ARC FORCE mozna spawac
utrzymuijgc luk o minimalnej diugosci i duzg predko$é topienia elektrody

8. ZABEZPIECZENIE PRZED PRZEGRZANIEM

Zrédto pradu wyposazone jest w termiczny, samoczynny wytacznik przecigzeniowy. Gdy temperatura
spawarki bedzie zbyt wysoka, zabezpieczenie odtaczy prad spawania i zapali sie dioda sygnalizujgca
przegrzanie (5). Po opadnigciu temperatury nastapi automatyczny reset wytacznika.

9. SPAWANIE ELEKTRODAMI OTULONYMI (METODA MMA)
9.1. Przygotowanie urzgdzenia do pracy

Koricowki przewoddw spawalniczych nalezy podlaczyt do gniazd (9) i (12) znajdujacych sie na plycie
czotowej tak, aby na uchwycie elekirodowym znajdowal sie wiasciwy dla danej elektrody biegun.
Biegunowos$é poditaczenia przewoddw spawalniczych zalezy od typu uzytej elektrody i podawana jest na
opakowaniu elektrod Zacisk przewodu masowego nalezy starannie zamocowaé na materiale spawanym.
Podiaczyc wtyczke urzadzenia do gniazda sieciowego 230V 50Hz.

9.2. Ustawienie parametrow spawania
Przetgcznik metody spawania (2) ustawit w pozyciji dolnej (MMA). Pokrettem (11) ustawi¢ zgdang wartosc

pradu spawania. Zalecane parametry pradowe spawania do najczesciej stosowanych gatunkow elektrod
przedstawia tabela:
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