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Spawarka inwertorowa Magnum THF
238 AC/DC PRO

Cena brutto 4 590,00 zt
Cena netto 3 731,71 z

Kod producenta U 1 THF238PRO
Kod EAN 5901206100028
Producent MAGNUM
Napiecie zasilania (V) 230

Prad max(A) 200

Ciezar (KG) 10

Opis produktu

Urzadzenia z serii THF 238 marki Magnum sg profesjonalnymi spawarkami inwerterowymi przeznaczonymi do recznego,
elektrycznego spawania metoda TIG i MMA, pradem statym DC i prgdem zmiennym AC. Przeznaczone sg do wszelkiego
rodzaju prac spawalniczych w warsztatach slusarskich, warsztatach naprawczych, przemystowych, fabrykach, przemysle
motoryzacyjnym, ustugach itp. Umozliwiajg wykonywanie potgczen, wszelkich spawalnych elementéw np. wykonanych z
aluminium, miedzi, stali nierdzewnej i wielu innych. Urzgdzenia wyposazone sg w ,miekki” przejrzysty panel umozliwiajacy
ustawienie wszystkich niezbednych funkcji spawalniczych takich jak: prad startu/wypetnienia krateru/spawania/bazy, czasy
narastania i opadania pradu, wyptyw gazu przed i po spawaniu, czestotliwoé¢ pulsacji, balans i inne. Zrédto pradu zostato
zbudowane na tranzystorach IGBT zapewniajgcych minimum zaktécen elektromagnetycznych, mate straty mocy w uktadach
podstawowych, umozliwiajgcych zwiekszenie wydajnosci i niezawodnosci Zzrédta pragdu. Bardzo wysoka wydajnos¢,
przektadajgca sie bezposrednio na mniejsze zuzycie energii, oraz wysoka czestotliwos¢ przetaczania, zapewniajg btyskawiczne
dostosowanie pragdu do zmian parametréw w czasie spawania.

TIG Punkt Funkcja TIG Punkt stanowi odmiane spawania punktowego metoda TIG (DC). Nie ustawia sie w niej czasu spawania
w punkcie tylko czas przerwy pomiedzy poszczegdlnymi punktami. Czas spawania w punkcie to tylko jeden impuls (jedno
krétkie zajarzenie). Na przyktad ustawiamy prad spawania 150 amper i czas 2 sekundy. Wciskamy i nie zwalniamy przycisku
na uchwycie TIG. Nastepuje jeden impuls 150 A (zajarza i gasnie) i nastepny impuls po 2 sekundach i kolejne co 2 sekundy az
do momentu zwolnienia przycisku na uchwycie TIG.

Czas impulsu (spawania w punkcie) - nieregulowany.

Natezenie impulsu - requlowane w petnym zakresie pragdu spawania dla TIG DC.

Czas przerwy (odstepu) - regulowany od 0 do 2 sekund co 0,1 [s] i od 2 do 10 sekund co 0,5 [s].

Bi Level Funkcja Bi Level umozliwia przechodzenie pomiedzy dwoma réznymi wartosciami pradu spawania bez koniecznosci
przerywania procesu spawania. Jest to duze utatwienie w przypadku wykonywania spoin ciggtych na materiale o zmiennej
grubosci, albo w ogdle w przypadkach, gdy spawacz potrzebuje ,przeskoczy¢” na wiekszy lub mniejszy prad spawania, bez
wygaszania tuku i przerywania spawania. Wykorzystujgc funkcje Bi Level mozna spawac¢ metoda TIG DC i TIG AC. Nie mozna
wykorzystac funkcji PULS. Przebieg procesu w funkcji Bi Level jest bardzo zblizony do spawania TIG w 4T, czyli mozna ustawi¢
czas wyptywu gazu, prad poczatkowy Ip, czas narastania tn, dwa rézne prady spawania Ib i Is (pomiedzy nimi mozna sie
przetgczad), czas opadania to, prad koncowy Ik i wyptyw gazu po spawaniu. Dodatkowo ustawiamy czas wyjscia (zakonczenia)
z procesu r. Na przyktad ustawiamy prad Ib na 50 amper, prad Is na 100 amper, czas r- na 4 sekundy. Wciskamy i trzymamy
przycisk - pojawi sie prad Ib 50 amper, zwalniamy przycisk - pojawi sie prad Is 100 amper, wciskamy przycisk pojawi sie prad
Ib. Jezeli na poczatku wcisniemy i od razu zwolnimy przycisk to pojawi sie prad Is, wciskamy i trzymamy przycisk - pojawi sie
prad Ib. Jezeli wcisniecie przycisku trwa dtuzej niz ustawiony czas r to spawanie zakofczy sie. Jezeli wcidniecie jest krétsze niz
ustawiony czas r to proces trwa nadal.

Czyli:

1. Przycisk wcisniety na poczatku - jest prad Ib przez dowolny czas az do zwolnienia przycisku.

2. Przycisk zwolniony - jest prad Is przez dowolny czas.

3. Przycisk wcisniety przez czas krétszy niz ustawiony czas r to bedzie prad Ib i po zwolnieniu przycisku przejdzie na Is ktéry
trwa do czasu kolejnego wcisniecia.

4. Jezeli wcisniecie trwa tyle co ustawiony czas r to tuk wygasi sie.
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Produkt posiada dodatkowe opcje:

Kolor przytbicy: czarny , czerwony , niebieski , srebrny

Wypasazenie

Uchwyt tig SRT 26 4 metrowy ze zdalnym sterowaniem w rekojesci
Przytbica automatyczna Control D610G

Nowa butla Argon 8l petna

Reduktor Ar/CO2 mini 2 manometry

Przewdd masowy

Przewdd elektrodowy

Instrukcja obstugi

Parametry

* Prad spawania/ Sprawnos¢: 200A/60%;
e Zasilanie: 230V

e Zabezpieczenie sieci: 25A

e Zakres regulacji pradu: ptynny 5-200A
¢ Waga: 10kg
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