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Spawarka inwertorowa Magnum MIG
224/15 LCD Dual Pulse

Cena brutto 2 862,00 zt
Cena netto 2 326,83 zt

Kod producenta U MI 224 LC15P
Kod EAN 5901208100217
Producent MAGNUM
Napiecie zasilania (V) 230

Prad max(A) 200

Ilos¢ rolek podajgcych drut 4

Ciezar (KG) 20,5

Opis produktu

(00 SYNERGIA m ALUMINIUM m LUTOSPAWANIE m 2T/4T m DUAL PULS m PODAJNIK 4x4 m
SPOT TIME m WYSWIETLACZ LCD [I[]

Urzadzenie MAGNUM MIG 224/15 LCD DUAL PULS V2 w odswiezonej wersji z nowym wyswietlaczem oraz
oprogramowaniem jest lekkim przenosnym pétautomatem spawalniczym zasilanym z sieci jednofazowej 230V o
maksymalnym pradzie spawania 200A.

Spawarka MIG 224/15 posiada oprécz innych zalet, niespotykany w tej klasie urzadzen synergiczny program do spawania
stopéw aluminium, lutospawania, funkcje pojedynczego i podwéjnego pulsu pragdu spawania oraz czytelny, kolorowy
wyswietlacz LCD.

Oferowane urzadzenie wykonanym w technologii inwerterowej z mikrokontrolerem MCU (scalony system
mikroprocesorowy). Wyposazona jest w intuicyjny, fatwy w obstudze panel sterowania, ktéry pozwala na szybkie i
sprawne ustawienie wszystkich najwazniejszych parametréw spawania.

Zrédto pradu zostato zbudowane w oparciu o najnowsza technologie wykorzystujaca tranzystory IGBT, co przektada sie
na zmniejszenie zaktécen elektromagnetycznych, mate straty mocy, zwiekszenie wydajnosci i niezawodnosci Zrédta pradu
oraz wptyneto znaczaco na zmniejszenie zuzycie energii. Konstrukcja i oprogramowanie w

potaczeniu z cyfrowym sterowaniem, umozliwia osiggniecie znakomitych parametréw spawalniczych i uzyskanie wysokiej
jakosci potaczen spawanych.

Urzadzenie posiada ptynna regulacje parametrow spawania, wyposazone jest w przeciazeniowy uktad
zabezpieczenia termicznego, zapobiegajgcy nadmiernemu przegrzewaniu sie. Spawarka wyposazona jest w 4-rolkowy
podajnik drutu z gniazdem "euro ztacze" pozwala na podtgczenie réznych typéw uchwytéw spawalniczych oraz wyjscie na
podgrzewacz gazu.

Spawarka charakteryzuje sie szerokim zakresem zastosowan, dedykowana jest do wszelkiego rodzaju prac spawalniczych
w gospodarstwach domowych, warsztatach slusarskich, warsztatach naprawczych itp.

Funkcje i zalety urzadzenia:
0 Regulacja indukcyjnosci - optymalizuje charakterystyke tuku w zaleznosci od grubosci spawanego materiatu.

0 Dwutakt 2t - wcisniecie przycisku inicjuje wyptyw gazu i prad spawania, zwolnienie przycisku wytacza prad spawania i
wyptyw gazu

[ Czterotakt 4t - wcisniecie i zwolnienie przycisku uchwytu inicjuje wyptyw gazu i prad spawania, ponowne wcisniecie i
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zwolnienie przycisku wytacza prad spawania i wyptyw gazu
0 S-2T - specjalny dwutakt z HOT Start-em i pradem kohcowym (wypetnienie krateru)
0 S-4T - specjalny czterotakt z HOT Start-em i prgdem kohcowym (wypetnienie krateru)

[0 Synergia - automatycznie dobiera parametry spawania, podczas regulacji napiecia predkos$¢ posuwu drutu dobierana jest
automatycznie

0 PULS/DUAL PULS - funkcje spawania synergicznego z pojedynczym lub podwdjnym pulsem, dzieki czemu mozliwe jest
uzyskanie wysokiej jakosci spoin zblizonych do metody TIG (efekt tuski). Funkcja PULS pomocna jest przy spawaniu wszelkich
spawalnych materiatéw, zwtaszcza wykonanych ze stali nierdzewnej (funkcja PULS) i aluminium (funkcja DUAL PULS)

00 Pamie¢ - urzadzenie posiada pamiec na ktérych uzytkownik moze zapisac i przywota¢ dowolne ustawienia
0 SPOT TIME - spawanie punktowe (regulowany czas spawania)

0 Solidny podajnik 4x4

Wykaz programoéw synergicznych:

Fe - stale zwykte 0.8 /1.0 - program do spawania stali czarnej w ostonie CO2 lub Ar/CO2.

AlIMg - aluminium i stopy aluminium z magnezem 1.0 / 1.2 - program do spawania aluminium w ostonie Argonu.
AISi - aluminium i stopy aluminium z krzemem 1.0 / 1.2 - program do spawania aluminium w ostonie Argonu.
CuSi3 - lutospawania 0.8 / 1.0 - program do lutospawania metoda MIG w ostonie Argonu

CuAlI8 - lutospawanie 0.8/ 1.0 - program do lutospawania blach aluminiowych metoda MIG w ostonie Argonu
E308 - stale nierdzewne 0.8 / 1.0 - program do spawania stali nierdzewnych metoda MIG, w ostonie Argonu z
domieszka 2% CO2, lub czystym argonie

e E316 - stale nierdzewne wysokostopowe 0.8 / 1.0 - program do spawania stali nierdzewnych wysokostopowych
metodg MIG, w ostonie Argonu z domieszkg 2% CO2, lub czystym argonie

Zakres regulacji parametréw (w zaleznosci od wybranej opcji spawania):

v Czas upalania drutu - korekta wysokosci upalania drutu: -50 - 50 [%]

v Czestotliwos¢ pulsu - regulacja czestotliwosci pulsacji: 0,5 - 5,0 [Hz]

v Szerokos¢ pulsu - balans pulsacji: 20 - 80 [%] (50% jest ustawieniem réwnowagi)
v Wysokosé pulsu - regulacja amplitudy pulsu: 5 - 50 [%]

v Prad szczytu - korekta napiecia pradu szczytowego: -50 - 50 [%]

v Prad bazy - korekta napiecia pradu bazowego: -50 - 50 [%]

v Wolny wysuw drutu - regulacja predkosci poczatkowej drutu (dojazdowej): 1,0 mm do 15m (Czas trwania 4 sekundy)
v Preflow - regulacja czasu wyptywu gazu przed spawaniem: 0 - 10 [s]

v Postflow - regulacja czasu wyptywu gazu po spawaniu: 0,1 - 50 [s]

v Prad koncowy - regulacja pradu kofhcowego przy spawaniu z funkcjg S2T i S4T: 24 - 200 [%]

v Prad poczatkowy - regulacja pradu poczatkowego przy spawaniu z funkcjg S2T i S4T: 24 - 200 [%]

v Czas narastania pradu - regulacja czasu trwania pradu poczatkowego (S2T) : 0 - 50 [s]

v Czas opadania pradu - regulacja czasu trwania pradu koncowego ( S2T) : 0 - 50 [s]

v Napiecie koncowe - korekta napiecia pragdu koncowego (S2T i S4T) : -50 - 50 [%]

v Napiecie poczatkowe - korekta napiecia pradu poczatkowego (S2T i S4T) : - 50 - 50 [%]

v Czas trwania spawu punktowego - regulacja czasu spawania w punkcie dla danego punktu: 0,1 - 9,9 [s]
[ Dlaczego warto wybra¢ MAGNUM? []

Urzadzenia marki MAGNUM zostaty zaprojektowane z mys$la o dynamicznie rozwijajacym sie rynku spawalniczym
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Europy.

Wysoka jakos¢, sprawnos¢ i niezawodnos¢ tych urzadzen to cechy, ktére szybko podbity serca klientéw, a
stosunkowo atrakcyjna cena spowodowata, ze sg one jedna z najbardziej rozpoznawalnych marek urzadzen spawalniczych
na rynku.

Oferta urzadzen MAGNUM w peini pokrywa zapotrzebowanie klientéw na typ i moc w poszczegdlnych grupach urzadzen
spawalniczych: MMA, TIG, MIG i CUT. Bogate wyposazenie kazdego produktu czyni z nich urzadzenia gotowe do pracy, a
szeroki wachlarz osprzetu dodatkowego zacheca dystrybutoréw do zaopatrywania sie w marke MAGNUM.

Urzadzenia MAGNUM dedykowane sg zaréwno dla przemystu, jak i dla matych i srednich warsztatow ustugowych.

Wyposazenie

¢ Przewdd roboczy MIG/MAG MB24 3m NT,
¢ Przewdd roboczy MMA,

¢ Przewdd masowy z zaciskiem,

e Podwozie jezdne,

¢ Instrukcja obstugi

Parametry

Prad spawania/ Sprawnos¢: 200A/60%
Zasilanie: 230V

Zabezpieczenie sieci: 20A

Zakres regulacji pradu MIG/MAG: 30-200A
Zakres regulacji pradu MMA: 20-180A
Napiecie biegu jatowego: 69V

Szpula drutu: max 15kg

Srednica drutu: 0,8/1,0/1,2 mm

Rolki: 4

Waga: 20,5kg
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