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Spawarka inwertorowa Fronius Artis
170 TIG DC + Uchwyt spawalniczy

Cena brutto 7 964,00 zt
Cena netto 6 474,80 zt

Kod producenta 4,075,271,880
Kod EAN 9007947630841
Producent Fronius

Napiecie zasilania (V) 230

Prad max(A) 170

Ciezar (KG) 9,7

Opis produktu

Urzadzenia generacji Artis-170/210 pomimo niewielkiego gabarytu i masie ponizej 10 kg oferujg wszystkie istotne
funkcje i ustawienia, ktére zwykle wystepujg w wiekszych, wysokiej klasy systemach TIG. Bardzo istotnym zatozeniem
urzadzenia byto jego najlepsze wykorzystanie napiecia wejsciowego. Dzieki temu Artis jest nie tylko energooszczedny,
ale takze niezawodny i wydajny, co sprawia, ze spawanie nim jest prawdziwg przyjemnoscia!

Zalety Artis

¢ Prosta obstuga, wszechstronne ustawienia
Artis to nie tylko zaawansowana technologia, ale takze przyjazna dla uzytkownika koncepcja obstugi obejmujaca
potencjometr i czytelny, podswietlany wyswietlacz funkcji. 11 parametréw jest dostepnych bezposrednio i bez
wchodzenia do menu.

¢ Solidny, lekki i funkcjonalny
Wspornik funkcyjny jest centralnym elementem konstrukcji systemu spawania. Utrzymuje wszystkie komponenty we
wiasciwym miejscu. Podobnie jak obudowa jest wykonany z tworzywa sztucznego wytrzymujacego obcigzenia
mechaniczne przekraczajace wymagania normy. Gwarantuje to najwyzszy poziom wytrzymatosci przy jednoczesnym
ograniczeniu wagi do minimum.

¢ 40% cykl pracy przy maksymalnej mocy wyjsciowej
Cztery minuty spawania bez przerwy pragdem 170 A lub 210 A, zaleznie od modelu

* 30% tolerancji napiecia sieciowego przy maksymalnej mocy wyjsciowej.
To olbrzymia zaleta w przypadku instalacji elektrycznych ze stabymi zabezpieczeniami: technologia inwerterowa moze
optymalnie kompensowac wahania napiecia lub zbyt niskie wartosci napiecia wejSciowego, co umozliwia
wykorzystanie maksymalnej mocy wyjsciowej urzadzenia.

¢ Okablowanie ochronne 400 V
Uniemozliwia uszkodzenie, gdy uzytkownik podtaczy urzgdzenie do zbyt wysokiego napiecia zasilajgcego.

* PFC — Power Factor Correction

Zapewnia sinusoidalny przebieg pradu, ktéry jest warunkiem efektywnego wykorzystania dostepnej mocy: z instalacji
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elektrycznej pobierane jest tylko tyle mocy, ile jest konieczne. Przektada sie to na oszczednos$¢ energii, pozwala
podtaczad dtuzsze przewody zasilajace, usprawnia zasilanie z agregatu pradotwdérczego i zwieksza prady spawania —
bez prowokowania zadziatania wytgcznika instalacyjnego.

e Time Shutdown / Tryb czuwania

Po uptywie okreslonego czasu modut mocy jest wytgczany. Urzgdzenie przechodzi w tryb czuwania, aby obnizy¢ w tym
czasie zuzycie energii do minimum.

¢ Maty pobdr mocy

Dzieki ulepszonej konstrukcji modutu mocy i technologii Power Factor Correction Zrédto pradu spawania Artis 170/210
potrzebuje nawet o0 40% mniej mocy wejsciowej niz urzadzenia konkurencji — przy jednakowej mocy wyjsciowe;.

Funkcje spawania TIG

+ Automatyczna i manualna regulacja wyptywu gazu przed spawaniem i po zakonczeniu spawania
Ten system spawania jest inteligentny: w zaleznosci od ustawionego pradu spawania urzgdzenie Artis automatycznie
oblicza czas trwania optymalnego wyptywu gazu po zakonczeniu spawania. Poprawia to ostone gazowa kofca spoiny i
elektrody wolframowej.

¢ Trigger Mode OFF: automatyczne wytaczanie

W chwili zakohczenia procesu spawania po celowym wydtuzeniu tuku spawalniczego nastepuje automatyczne
wytgczenie pradu spawania.

¢ Oszczednos¢ nawet 50% czasu dla uzytkownika w poréwnaniu ze sczepianiem konwencjonalnym

Prad pulsujgcy wprawia w drgania jeziorko spawalnicze. Utatwia to sczepianie elementdéw i skraca czas sczepiania. Nie
wystepujg przebarwienia w miejscach sczepiania.

e PTD - Puls / TAC Display
Ta funkcja umozliwia rozszerzenie krzywej funkcji na panelu obstugowym o dwa dodatkowe parametry ,Puls” i ,TAC”
e Spawanie metoda TIG Puls: Spawanie metoda TIG Puls: spawanie takze cienkich blach

Spawanie pulsacyjne jest stosowane przede wszystkim w pozycjach wymuszonych lub podczas spawania szczegdlnie
cienkich materiatéw. Zakres ustawien podczas spawania pulsacyjnego miesci sie w zakresie od 1 Hz do 990 Hz.

* Zajarzenie wysokiej czestotliwosci
Zajarzenie dotykowe wysokiej czestotliwosci jest przydatne, gdy np. z powodu utrudnionego dostepu do spawanego
elementu wymagane jest uzycie uchwytu spawalniczego bez przycisku. Urzadzenie wykrywa zetkniecie z elementem
spawanym i po uptywie okreslonego czasu wywotuje zajarzenie tuku spawalniczego w wybranym miejscu z punktowg
doktadnoscia

* Spawanie punktowe i wielosciegowe: cykliczne, powtarzajace sie spoiny

W trybie punktowym mozna wykonywac spoiny punktowe w réwnych odstepach. Zgodnie z dowolnie ustawianym
czasem przerwy interwatu mozna je kontynuowac réwniez jako spawanie przerywane.

Funkcje spawania elektrodowego MMA

¢ Spawanie elektrodowe tukiem pulsujacym

Tryb impulsowy elektrod pozwala uzyska¢ lepsze wtasciwosci spawania w potozeniach wymuszonych i lepsze
wypetnianie szczelin. Ten tryb najlepiej nadaje sie do spawania pionowego z dotu do géry

¢ Funkcja Hot Start podczas zajarzenia tuku spawalniczego

Aby zapewnic tatwiejsze zajarzenie elektrody, podczas zajarzania system spawania na utamek sekundy doprowadza
prad o wyzszej wartosci.
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¢ Elektrody celulozowe
Optymalna charakterystyka do spawania elektrodami celulozowymi. Potrzebna jest do tego wyzsza moc wyjsciowa.

e Dynamika
Jezeli elektrodami zasadowymi spawa sie z uzyciem niskiego pradu (zbyt mate obcigzenie), a przejscie materiatu
odbywa sie duzymi kroplami, pojawia sie niebezpieczenstwo przyklejenia. Aby je wykluczy¢, na krétko przed
przyklejeniem system przez utamek sekundy doprowadza prad o wyzszej wartosci. Elektroda sie uwalnia, co zapobiega
przyklejaniu.

¢ Anti-Stick

W razie wystgpienia zwarcia (przyklejenia elektrody podczas spawania elektrodowego) nastepuje natychmiastowe
wytgczenie Zrédta spawalniczego. Zapobiega to wyzarzeniu elektrody oraz wystapieniu wad spawalniczych.

Przemyslany panel obstugi

Przejrzyste wskazania funkcji i intuicyjna obstuga za pomoca przycisku obrotowego. Ponad 10 parametréw dostepnych jest
bezposrednio bez wchodzenia do menu.

Wyposazenie

¢ uchwyt Fronius TIG THP 180 G SH ML/F/UD/Le/4m 4,051,374 ( suchy , wyposazony w gniazdo MULTILOCK ktéry
umozliwia szybka wymiane korpusu palnika, regulacja amperazu géra-dét, zakonczony oplotem skérzanym , 180A )

¢ Fronius korpus palnika TTB220P G ML/70st/L65 44,0350,4409 ( suchy ,wtyk MULTILOCK ktéry umozliwia szybkie-proste
wpiecie w uchwytu )

¢ Przewdéd masowy 3m

* W3z gazowy

Parametry

* Prad spawania/ Sprawnos¢: 170A/40%; 155A/60%; 140A/100%
e Zasilanie: 230V

e Zabezpieczenie sieci: 16A

e Zakres regulacji pradu: ptynny 3-170A

¢ Wymiary: 435 x 160 x 310 mm

¢ Waga: 9,7kg
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