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Esab CaddyMig C200i

Cena brutto

Cena netto

Numer katalogowy
Kod producenta

Kod EAN

Producent

Napiecie zasilania (V)

Prad max(A)

Ilos$¢ rolek podajacych drut

Ciezar (KG)

Opis produktu
CADDY MIG C200i

Invertor - Lutospawanie

4 459,00 zt

3 625,20 zt
0349312030
0349312030
7322375058312
ESAB

230

200

2

11.5

¢ Caddy MIG C200i to niewielki, kompaktowy pétautomat do spawania metoda MIG/MAG stali weglowej,
wysokostopowej, aluminium i jego stopéw oraz do lutospawania materiatéw ocynkowanych.

¢ Intuicyjna i prosta nastawa parametréw spawania sprawia, ze urzadzenie przeznaczone jest praktycznie dla kazdego
uzytkownika, przy zachowaniu najwyzszej jakosci wykonywanych prac spawalniczych w warsztacie oraz w terenie.
Pétautomat Caddy MIG C200i oparty na technologii inwertorowej to idealne rozwigzanie do wykonywania wszelkiego
rodzaju prac remontowych i montazowych w terenie przy zasilaniu z sieci jednofazowej 230V lub z generatora

pradotwdérczego o mocy 6,5 kVA.

e Zainstalowana funkcja QSet w petni automatycznie optymalizuje parametry spawania w zakresie stosowania dowolnej

kombinacji drutu spawalniczego, gazu ostonowego oraz pozycji spawania

Najwazniejsze Cechy/Zalety

¢ Mozliwos¢ spawania drutami litymi oraz proszkowymi samoostonowymi o $rednicy 0,6i 0,8mm na szpulach o $rednicy

200mm i masie 5kg.

e Migomag Caddy Mig C200i wyposazony jest w funkcje QSet - wystarczy nastawi¢ grubosci spoiny przez kilka sekund
wykonac prébne spawanie - urzgdzenie automatycznie dobierze optymalny prad spawania. Funkcja QSet zapewni
optymalne parametry spawania przez caty proces. Reczne ustawienie predkosci podawania drutu i napiecia jest

rowniez mozliwe.
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* Wyswietlacz ciektokrystaliczny.
e Mate gabaryty oraz niewielka masa umozliwiaja tatwe przenoszenie urzadzenia.

¢ Mocna i solidna konstrukcja - obudowa urzadzenia wykonana jest z lekkich i wytrzymatych kompozytéw, odpornych na
wszelkiego rodzaju uszkodzenia mechaniczne.

¢ Stopien ochrony IP 23 oraz ciezar 11,5 kg pozwala na mobilng eksploatacje urzadzenia réwniez na zewnatrz z
narazeniem na opady deszczu.

e Wbudowany podajnik drutu 2-rolkowy.

¢ Blok mocy oparty jest na najnowszej technologii inwertorowej kompatybilnej z system PFC (Power Factor Correction)
ktéry daje o 30% wiecej mocy w zasilaniu tfuku spawalniczego przy tym samym zabezpieczeniu przy max parametrach
spawania.

¢ Mozliwos¢ zmiany polaryzacji do drutéw samoostonowych.
¢ Mozliwos$¢ zasilania z generatora pradotwérczego o mocy 6,5 kVA.
e Spetnia normy CE.

e Gwarancja producenta i serwis na terenie catego kraju.

Olbrzymi wzrost zuzycia w przemysle blach galwanizowanych cynkiem, nastrecza wykonawcom duzo probleméw przy
zastosowaniu tradycyjnych metod spawania. W procesie spawania parujacy cynk jest przyczyng porowatosci spoin, poniewaz
wysokie temperatury powstajgce w tym obszarze niszczg warstwe ochronng, a elementy taczone tracg swojg odpornosé
korozyjng. Mechaniczne usuwanie cynku przed spawaniem, jak i ponowne naktadanie z miejsc, w ktérych nastapito
odparowanie jest procesem bardzo kosztownym. Natomiast uzupetnianie ubytkéw preparatami typu "cynk spray"
niedostatecznie zabezpiecza konstrukcje przed korozja.

Ponadto nalezy zwréci¢ uwage, ze przy spawaniu blach ocynkowanych nastepuje bardzo duza emisja szkodliwych dla zdrowia
spawaczy oparéw cynku. Wszystkich tych niedogodnosci mozna unikng¢ przy zastosowaniu technologii lutospawania metodag
MIG/MAG.

Lutospawanie to proces taczenia metali posredni pomiedzy lutowaniem twardym a spawaniem. Potgczenie uzyskuje sie
wytacznie przez stopienie specjalnego spoiwa-lutu, bez nadtapiania tgczonych metali, natomiast technika procesu i sposéb
przygotowania krawedzi tgczonych przedmiotéw sg podobne jak przy spawaniu. Jako materiat dodatkowy stosuje sie spoiwa
na bazie miedzi. Najczesciej sg to druty o oznaczeniu wg DIN SG-CuSi3 lub SG-CuAl8 przy czym za wzgledu na znaczaco
wieksze zastosowanie blach ocynkowanych niz aluminiowanych, drut o symbolu Sg-CuSi3 jest w powszechnym uzyciu. Sktad
chemiczny tego drutu jest nastepujacy: Cu>95%, Si 3%, Mn 1%, inne dodatki max 0,3%.

Wypasazenie

e Uchwyt MXL180 3 metry
¢ Przewdd zasilajacy z wtyczkg 230V 16A 3 metry
¢ Przewdéd masowy 3 metry
e Waz gazowy
e Drut spawalniczy ESAB Fl 0.8 1KG
¢ Naramiennik
¢ Instrukcja obstugi
Parametry
¢ Prad spawania/ Sprawnos¢: 180A/25%; 120A/60%; 100A/100%
e Zasilanie: 230V
e Zabezpieczenie sieci: 16A
e Zakres regulacji pradu: ptynny 30-200A
e Szpula drutu: 5kg
¢ Rolki: 2
e Wymiary: 449 x 198 x 347 mm
¢ Waga: 12 kg
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Caddy® Mig C200i

Kompaktowy pétautomat do spawania metoda MIG/MAG

Caddy® C200i to niewielki pétautomat do spawania metoda
MIG/MAG - stali wgglowej, wysokostopowej, aluminium i jego
stopéw oraz do lutospawania materiatdw ocynkowanych.
Intuicyjna i prosta nastawa parametrow spawania sprawia,
ze urzadzenie dedykowane jest praktycznie dla kazdego
uzytkownika, przy najwyzszej
wykonywanych prac spawalniczych w warsztacie oraz

zachowaniu jakosci

w terenie.

Mocna i solidna konstrukcja

Obudowa urzgdzenia wykonana jest z lekkich i wytrzymatych
kompozytéw, odpomych na wszelkiego rodzaju uszkodzenia
mechaniczne. Stopien ochrony IP 23 oraz masa 11,5 kg pozwala na
mobilng eksploatacje urzgdzenia, rowniez na zewnatrz z narazeniem na
opady deszczu.

QSet - automatyczna nastawa parametrow

To unikatowa i wyjatkowa w petni automatyczna funkcja do
optymalizacji parametréw spawania w zakresie stosowania dowolne
kombinacji drutu spawalniczego, gazu ostonowego oraz pozycii

spawania.

Funkcje sterowania

Caddy Mig C200i wyposazony
jest w panel sterowania LCD,
oraz regulatory do wyboru
odpowiedniej grubosci
spawanego materiatu w zakresie
0,5 - 4,0mm. W zaleznosci od
typu ztgcza oraz pozycji spawania istnieje mozliwosc wprowadzenia
korekly diugosci tuku, kiora w efekcie koncowym zmienia geometrie

lica spoiny.

Zastosowanie

Remonty, naprawy oraz produkcja
Gospodarstwa domowe i rolnicze
Naprawy samochodowe

Lekkie konstrukcje stalowe i aluminiowe
Transport

Osrodki szkolenia spawania

Galanteria stalowa oraz meble
Wykonywanie spoin sczepnych
Wspétpraca z generatorem - 6,5 kVA

Wiecej mocy niz kiedykolwiek
Blok mocy oparty jest na najnowszej technologii inwertorowej
kompatybilnej z system PFC (Power Factor Correction), ktéry daje
0 30% wiecej mocy w zasilaniu tuku spawalniczego. Moc pozorna
wynosi jedynie 5,2 KVA przy max parametrach spawania.

Podajnik drutu

Uklad podawania spoiwa przystosowany jest do podawania drutu
o $rednicy 0,6 /0,8 / 1,0mm na szpulach o $rednicy 200mm i masie
do 5kg.

Druty spawalnicze:

OK Autrod 12.51 - do spawania stali niskoweglowe] w ostonie gazu
CO, oraz mieszanek Ar / CO,

OK Autrod 308 LSi oraz 316 LSi - do spawania staliwysokostopowe]
w ostonie mieszanki Ar / CO,

OK Autrod 5183 - do spawania aluminium w ostonie Ar

OK Autrod 19.30 — do lutospawania materiatdw ocynkowanych
w ostonie mieszanki Ar / CO,

Coreshield 15 - drut proszkowy samoostonowy

(bez stosowania dodatkowej ostony gazowej), do spawania stali
niskoweglowej, w tym przypadku nalezy zmieni¢ polaryzacje (+ /-)
w ukiadzie zasilania tuku.

* Qset™, Intuicyjna nastawa parametréw spawania

+ Spawanie stali weglowej, wysokostopowej oraz aluminium
+ Lutospawanie materiatéw ocynkowanych

+ Mate gabaryty oraz niewielka masa

« System PFC (Power Factor Correction) oraz Harmonics

* Zmiana polaryzacji do drutéw samoostonowych

* Uchwyt spawalniczy MXL180 o diugosci 3m

« Zasilanie z generatora pradotworczego

* Znakomite parametry spawania
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Dane techniczne

Parametry zasilania, V / Hz
Zabezpieczenie sieci zasiajgcej, A
Bezpiecznik AUT (MCB) type B
Przewdd zasilajgcy, @ mm?
Znamionowy pobér mocy, kVA
Znamionowy prad spawania, 40°C
Cykl pracy 25%, A/V

Cykl pracy 100%, A/ V

Zakres pradu spawania, A
Napiecie wtérne stanu jatowego, V
Predkosc podawania drutu, m/min
Parametry szpuli z drutem, mm (kg)
Spoczynkowy pobdr mocy, W
Wspotczynnik mocy

Sprawnosé, %

Wymiary dt x szer x wys, mm
Masa catego kpl, kg

Stopien ochrony

Klasa bezpieczenstwa
Temperatura pracy, “C

230 1ph 50/60 (+/-15%)
16
20
1.5
5.2

180 /23
100/19
30 - 200
60
2-12
200 (5)

15
0.99 Pochylony panel sterowania, potka na czesci eksploatacyjne oraz

80% obudowa urzgdzenia, ktdra posiada specjalne miejsca na przewody
449 x 198 x 347 spawalnicze sprawia, ze uZytkowanie urzadzenia jest przyjazne
115 w kazdych warunkach.
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