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Spawarka ESAB Rogue EMP 210 Pro
+ uchwyt MXL 201 3m

Cena brutto 5 050,00 zt
Cena netto 4 105,69 zt
Numer katalogowy 0700301092
Kod producenta 0700301092
Kod EAN 7330725080203
Producent ESAB

Napiecie zasilania (V) 230

Prad max(A) 210

Ciezar (KG) 16,7

Opis produktu
ESAB ROGUE EMP 210 Pro

ESAB Rogue EMP 210 PRO to

wieloprocesowe urzadzenie
zaprojektowane z mysla o

h potrzeb zwigzanych z

od lekkiej produkcji po

charakteryzuje sie
oraz w petni

ktore

inwerterowe
spawalnicze
zaspokojeniu wszystkic
pracami spawalniczymi, o
naprawy i konserwacje. System
wydajnoscia klasy przemystowej

funkc!_on,al,nyml elementami steruA%cymi,
umozliwiaja’spawaczowi precyzyj

dostrojenie charakterystyki tuku w zaleznosci od
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ﬂ%?(—‘;'v(?rr‘r?gsﬁe zaledwie 16,7 kg,
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Prawdziwe wieloprocesowe urzadzenia z
synergicznego i manualnego spawania
MIG/MAG drutami litymi i rdzeniowymi,
ttos awanied]-_rcl)(); z zajarzaniem Lift TIG oraz MMA

m %lcgj’ﬁyzeq(ran TFT o przekatnej 5,0 cali

a przejrzysty widok i bezpors,g?ﬁl?lq interakcje

funkcjami
metodami

zapewni
Synergiczne programy spawania 10,0 mm, dostepny

mﬂ?aé" QIV!SEP% ?cwlﬁalﬂg Lk g v bokrettem
stabilnosc¢ tuku i odpornosc¢ na

(Phfania parametréw zasilania nawet w przypadku
o dtugosci do 100 m

%xl‘j:éilpgvzv%?{vl\ﬁ Igzzymaia konstrukcja przemystowa —

zapewnhia
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wieloma punktami podnoszenia i

systemem prowadpz %n?zgﬁaabr%‘gapaqa

char m:lka tuku tyku w celu uzyskania

erystyki , lub

ostrelgo/szwl\ﬁa}e o iulj.l dla stall weglowej lu
miekKiego |n3yW| |er ﬁeWI‘IEJ
pl::“zoggrgar:\nc},w zaplswamal{grzx acnzll:%lI gamieci
koPO ol ci}dneliﬁtdWlema po pod{qczenlu uchwytu typu

oplen ochrony IP23S do uzytku wewnatrz i
na zewnatrz
Zastosowania przemystowe:

otor zaqa

Breaf rol |cz

cF??N IEP Glne

echanika wlana

Femyst e fjseriatia
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Wypasazenie

¢ Uchwyt spawalniczy MXL 201 MIG z euroztaczem 3 m

¢ Uchwyt elektrodowy Handy 200 A 3m

¢ Przewéd masowy 3m

¢ Waz gazowy z szybkoztaczem 4,5 m

e Drut ESAB OK AristoRod 12.50 0,8 mm 1 kg

¢ Elektrody ESAB GoldRox 2,5 x 350 mm 1 kg

¢ Rolki podajace 0,6/0,8 mm V (zamontowane), 0,8/0,9 mm Vi 0,8/0,9 mm VK

¢ Instrukcja obstugi

Parametry

e Zasilanie: 230V

¢ Znamionowy prad spawania MIG/MAG (GMAW): 210 A/ 24,5 V przy 30%; 136 A/ 20,8 V przy 60%; 105 A/
19,2 V przy 100%

¢ Znamionowy prad spawania MMA (SMAW): 180 A/ 27,2 V przy 30%; 116 A / 24,7 V przy 60%; 90 A/ 23,6 V
przy 100%

¢ Znamionowy prad spawania TIG (GTAW): 210 A/ 18,0 V przy 30%; 136 A/ 15,4 V przy 60%; 105 A/ 14,2V
przy 100%

e Zakres natezenia: 30-210 A

* Srednica drutu: 0,6-1,0 mm

e Wymiary: 590 x 220 x 385 mm
e Waga: 16,7 kg

wygenerowano w programie shopGold


http://www.tcpdf.org

