Wréblewskiego 90A

< /q 94-103 £6d2

3 ;‘,‘J NIP: 7272797306

‘\—9 S g sklep@ass.info.pl
s %

:?SQN Automatyka Spawalnictwo Serwis
£
¢
z

Dane aktualne na dzien: 16-05-2024 02:48

Link do produktu: https://strefaspawania.pl/rebel-emp-235ic-p-654.html

Rebel EMP 235ic

Kod producenta 0700300989
Kod EAN 7330725055768
Producent ESAB

Napiecie zasilania (V) 230

Prad max(A) 250

Ilos$¢ rolek podajacych drut 2

Ciezar (KG) 28.6

Opis produktu

Rebel™ EMP 235ic
Wieloprocesowy zasilacz tuku przeznaczony do spawania metodami MIG/MAG, MMA i Lift TIG

EMP 235ic - nowa generacja wielozadaniowych urzadzen spawalniczych Rebel, ktére posiadaja przenosna/mobilna konstrukcje,
a przy tym sa urzadzeniami NAPRAWDE

wieloprocesowymi. Gdy mowa o tatwosci przemieszczania sie i efektywnego wykonywania okreslonej pracy, Rebel 235ic nie ma
sobie rownych. Jest to najmobilniejsza spawarka w swojej klasie, o mocy i wydajnosci wystarczajacej do prowadzenia nawet
najbardziej wymagajacych zadan.

¢ Urzadzenie naprawde wieloprocesowe - doskonata wydajnos¢ w spawaniu metodami MIG/MAG, TIG i MMA.

¢ Wielojezyczny i niezwykle przyjazny dla uzytkownika panel TFT z mozliwoscig wyswietlenia wykazéw czesci
zamiennych oraz przewodnika parametréw spawania w odniesieniu do wszystkich proceséw spawalniczych.

¢ Niezréwnana mobilnos¢ - masa 28,6 kg, mozliwos¢ podtaczenia do dwdch zakresdéw sieci zasilania oraz obudowa z
czterema uchwytami.

¢ Moc do osiggania wynikéw - mozliwo$¢ wykorzystania dowolnego drutu o $rednicy od 0,6 mm do 1,0 mm a takze
drutéw rdzeniowych o $rednicy nawet 1,2 mm na szpulach o $rednicy 200 i 300 mm.

¢ Petna funkcjonalnos¢ w przypadku spawania metoda MMA z uzyciem elektrod o $rednicy siegajacej 4 mm,a takze
doskonata wydajnos$¢ przy spawaniu metoda Lift TIG z mozliwosciag regulacji przed i po wyptywu gazu ostonowego oraz
funkcja narastania i opadania natezenia pradu spawania.

e Technologia sMIG - innowacyjna funkcja ,smart - MIG”, ktéra dynamicznie monitoruje wtasciwosci tuku, catkowicie
dostosowujac sie do techniki operatora, by zapewnic ptynny i stabilny tuk. Ustaw $rednice drutu, materiat i grubos¢
blachy i mozesz rozpocza¢ spawanie.

* Dwa wloty gazu, jeden na potrzeby metody MIG/MAG, drugi - TIG, przy czym oba moga by¢ podifgczone jednoczesnie.
Wbudowany zawér elektromagnetyczny gazu dla

¢ metody TIG eliminuje potrzebe stosowania uchwyty TIG z zaworem w rekojesci.
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1. Pokretto do wyboru natezenia pradu 8. Przewdd do zmiany biegunowosci
spawania lub predkosci podawania
spoiwa

2. Wyswietlacz 9. Wyjscie dodatnie [+]

3. Pokretto do wyboru napiecia 10. Ztgcze uchwytu Euro

4. Pokretto gtéwne do obstugi menu 11. Przewdd sieciowy

5. Wylot gazu, opcjonalny: Uchwyt 12. Przetgcznik (WL/WYL) zasilania
spawalniczy TIG lub uchwyt szpuli sieciowego

6. Ztacze uchwytu spawalniczego/przystawki 13. Wlot gazu, opcjonalny: Uchwyt
zewnetrznej spawalniczy TIG lub uchwyt szpuli

7. Wyjscie ujemne [-] 14. Wlot gazu MIG/MAG

Wyposazenie

Uchwyt MIG/MAG MXL™ 270/3m

Przewdd zasilajgcy 3 metrowy z wtyczka
Przewdd elektrodowy 3 metrowy

Przewdd masowy 3 metrowy

Przewdd gazowy 4.5 metra z szybkoztgczem
Rolki podajnika

Koncowki pradowe

Instrukcja obstugi

Parametry
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¢ Prad spawania/ Sprawnos¢: 230A/25%; 195A/40%; 170A/60% 140A/100%
¢ Zasilanie: 230V

e Zabezpieczenie sieci: 16A

e Zakres regulacji pradu: 15-235A

¢ Szpula drutu: 15kg

e Rolki: 2

¢ Wymiary: 686 x 292 x 495 mm

¢ Waga: 28,6 kg
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