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Przecinarka plazmowa Sherman
Cutter 130

Cena brutto 4 865,00 zt

Cena netto 3 955,28 zt

Kod producenta SINW-CUTTER130
Kod EAN 5906372629342
Producent SHERMAN
Przeptyw powietrza 220L/m przy 5 bar
Znamionowy prad ciecia (A) 125

Maksymalna grubos¢ ciecia (mm) 45

Jakosciowa grubos¢ ciecia (mm) 35

Ciezar (KG) 41

Opis produktu
Przecinarka Plazmowa Sherman CUTTER 130

Przecinarka CUTTER 130 nalezy do nowej serii urzadzen ze sterowaniem cyfrowym wykonanych w technologii IGBT 200kH
stuzacych do ciecia plazma powietrzng blach i elementéw stalowych, aluminiowych i miedzianych. Sprzet polecany jest
gtéwnie dla profesjonalistéw, w zaktadach o duzym wykorzystaniu proceséw ciecia. Znajduje zastosowanie w pomieszczeniach
zamknietych lub zadaszonych, nienarazonych na bezposrednie dziatanie wptywéw atmosferycznych.

Urzadzenie posiada uchwyt A-141 6m standardu TRAFIMET z zajarzaniem jonizacyjnym HF tukiem pilotujgcym oraz
wbudowany zespét przygotowania powietrza z reduktorem i manometrem, umozliwiajacy regulacje i kontrole cisnienia
powietrza z panelu sterowniczego. Wyposazone jest w przetacznik sterowania praca zrédta 2T/4T oraz funkcje TEST do
sprawdzania prawidtowosci dziatania instalacji powietrznej oraz jej czyszczenia.

Wypasazenie

¢ Uchwyt plazmowy A-141 6 metréw
¢ Przewdéd masowy
¢ Instrukcja obstugi

Parametry

Zasilanie: 400V, 3 fazy

Zabezpieczenie: 25A

Max grubos¢ ciecia: 45mm

Regulacja pradu ciecia: ptynna 30-125A

Znamionowy prad ciecia / cykl pracy: 125A/60%; 93A/100%
Pobor powietrza: 220 I/m

Cisnienie powietrza: 4,5 bar

Wymiary: 635 x 455 x 615 mm

Waga: 41 kg
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Opis graficzny

Przygotowane do pracy urzadzenie zatgcza sie tgcznikiem (10) znajdujgcym sie na tylnej Sciance. Wiaczenie
przecinarki sygnalizowane jest zapaleniem sig diody (3)

Ustawienie pradu ciecia dokonuje sie pokrettem (5). Wartos¢ ustawionego pradu wskazuje wyswietlacz (1)
Pokrettem (7) reguluje sie cisnienie powietrza. Wartosc cisnienia wskazuje manometr (6).

Przycisk (13) stuzy do wyboru trybu sterowania przecinarkg (dwutakt /czterotakt). Tryb TEST stuzy do
sprawdzenie prawidtowosci dziatania instalacji powietrznej oraz jej czyszczenia. Rozpoczynajgc prace
urzadzenia po jego nocnym postoju nalezy przedmuchaé przez okoto 30 sekund uchwyt plazmowy
przecinarki w trybie TEST w celu usuniecia skroplin z obwodu. Proces ten wydiuzy czas pracy czesci
eksploatacyjnych oraz utatwi rozruch przecinarki.

Dioda (2) wskazuje przegrzanie lub nieprawidtows prace przecinarki np. spadek napiecia zasilania, zwarcie,
uszkodzenie.

Dioda (4) sygnalizuje brak zasilania powietrzem lub spadek cisnienia powietrza ponizej 1,8 bara.

1. Wyswietlacz 7. Pokretlo regulacji cisnienia powietrza

2. Dioda zabezpieczenia termicznego lub 6. Gniazdo uchwytu plazmowego
nieprawidtowej pracy urzadzenia 9 Bezpiecznik

3. Dioda kontrolna zasilania 10. Wylacznik gtowny

4. Dioda kontrolna ciSnienia powietrza 11. Gniazdo przewodu masowego

5. Pokretlo regulacji pradu ciecia 12. Przylacze powietrzne

6. Manometr cisSnienia powietrza 13. Przycisk 2T/AT/TEST
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