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Przecinarka plazmowa ESAB
Cutmaster 50+

Cena brutto 10 200,00 zt
Cena netto 8 292,68 zt
Numer katalogowy 0559150004
Kod producenta 0559150004
Kod EAN 0662067334056
Producent ESAB

Napiecie zasilania (V) 400

Znamionowy prad ciecia (A) 50

Maksymalna grubos¢ ciecia (mm) 32

Jakosciowa grubos¢ ciecia (mm) 16

Opis produktu

ESAB CUTMASTER 50+
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Cutmaster 50+ to niewielkie urzadzenia do ciecia plazmowego, doskonale taczace w sobie moc i mobilnos¢.

Plus znaczy wiecej, dlatego dodaliSmy przyjazny dla uzytkownika interfejs LCD TFT o przekatnej 4,3 cala i
ulepszone funkcje, ktdre daja jeszcze wieksza kontrole i elastycznos¢, aby opanowac przebijanie i ciecie do 16
mm.

Wraz z uchwytem SL60 1Torch wszystko to sktada sie na caty pakiet do recznego ciecia plazmowego.

Zalecana zdolnos¢ przebijania i ciecia to 16 mm
Maksymalna grubos¢ ciecia to 32 mm (w zaleznosci od materiatu)

Przenosne i trwate z trzema uchwytami i lekka, przemystowa obudowa na kazda pogode

Jasny wyswietlacz TFT LCD o przekatnej 4,3 cala z jednym pokretiem umozliwiajacym obstuge w rekawicach
upraszcza obstuge i zapewnia wieksza kontrole i elastycznos¢

Zasilanie z sieci tréjfazowej 400V

W zestawie z uchwytem klasy przemystowej SL60 1Torch z funkcja 2T/4T, blokada bezpieczenstwa spustu i
systemem wymagajacym dwukrotnego nacisniecia w celu oszczedzania sprezonego powietrza

Przetaczanie miedzy trybem ciecia ciagtego a trybem ciecia krat

Przedmuch po cieciu w celu wydtuzenia zywotnosci materiatéw dodatkowych

Cykl pracy 60% przy 50 A przy napieciu ciecia 150 V

Dotaczone materiaty eksploatacyjne Cutmaster Black Series wydtuzaja zywotnos¢ nawet o 60%.

Wiodaca w branzy 3-letnia gwarancja na zasilacz i roczna gwarancja na uchwyt i przewody

Funkcjonalnos¢ CNC z fabrycznie zainstalowanym 14-pinowym gniazdem CPC i dzielnikiem napiecia, ktéry
umozliwia:

1. Funkcja Start/Stop

2. Rozpoczecie ruchu ,, 0K to Move”

3. Dzielnik napiecie tuku (stosunek 20:1, 30:1, 40:1, 50:1, 80:1)
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Zastosowania przemystowe:

¢ Produkcja przemystowa i ogélna

¢ Przemyst lekki

¢ Produkcja przemystowa i rzemiesinicza
* Nadwozia samochodowe

¢ Hobby

e Sprzet rolniczy

¢ HVAC

* Naprawa i konserwacja

¢ Rurociagi

¢ Szkoty zawodowe

Przewodnik po zastosowaniach czesci eksploatacyjnych uchwytu 1'TORCH
Do recznego ciecia i ztobienia SL60 i SL100
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CIECIE KONTAKTOWE Z OStONA jest to przyjazna dla operatora metoda ciecia z zachowaniem statej odlegtosci
odsuniecia. W przypadku metalu o grubosci wiekszej niz 6 mm naktadke mozna prowadzi¢ w kontakcie z
obrabiana powierzchnia. Do korpusu naktadki nalezy dopasowac¢ naktadke dyszy do ciecia kontaktowego
odpowiednio do aktualnie uzywanego poziomu. Metoda ta nie jest zalecana do ciecia cienkich metalowych
blach.

L

CIECIE DYSTANSOWE Preferowana metoda ciecia metalu. Zapewnia ona maksymalng widocznos¢ i dostepnosc.
Nakiadka na dysze do ciecia dystansowego (z prowadzeniem koncéwki uchwytu w odlegtosci od 3 mm do 6 mm
od obrabianej powierzchni). Aby wydtuzy¢ zywotnos¢ czesci i poprawi¢ parametry odbijania ciepta, nalezy
korzysta¢ z korpusu naktadki wraz z deflektorem. Ta kombinacja zapewnia wyniki ciecia poréwnywalne z tymi,
ktére oferuje ostona jednoczesciowa, a takze tatwa zamiane na ztobienie lub ciecie kontaktowe z ostona.

r

ZLOBIENIE Prosta metoda usuwania metalu poprzez ustawienie uchwytu pod katem natarcia w zakresie od 35°
do 45° oraz uzycie koncowki do ztobienia. Przy zachowaniu statej odlegtosci odstepu powoduje to jedynie
czesciowe zagtebienie sie w obrabiana powierzchnie, usuwajac w ten sposéb metal z powierzchni. Parametry
takie jak: wartos¢ pradu, szybkos¢ ciecia, odlegtos¢ odstepu, kat natarcia oraz rozmiar koncéwki okresla ilos¢
usuwanego materiatu i profil ztobienia. Uzytkownik moze uzy<¢ korpusu naktadki dyszy albo z naktadka dyszy do
ztobienia, albo z deflektorem dyszy. Mozliwe jest takze uzycie jednoczesciowej naktadki dyszy.
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SL60 forch
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9-8214 Black Serie
Torch Head Ext Life 9-8213
23X8413 REV AA

Wypasazenie

Uchwyt plazmowy SL60 75° 5m
Przewéd masowy 3m

Zestaw materiatéw dodatkowych
Regionalna ztaczka pneumatyczna 1/4

Instrukcja obstugi

Parametry

Zasilanie: 400V

Zabezpieczenie: 16A

Zalecana grubos¢ ciecia i przebijania: 16mm
Max grubos¢ ciecia: 32mm

Znamionowy prad ciecia / cykl pracy: 50A/60%
Pobor powietrza: 142-235 I/min

Cisnienie powietrza: 6,2-8,6 bar

Zakres temperatur pracy: -10°C do + 50°C
Wymiary: 465 x 200 x 315 mm

Waga: 16 kg
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