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Przecinarka plazmowa ESAB
Cutmaster 30+

Cena brutto 6 200,00 zt
Cena netto 5 040,65 zt
Numer katalogowy 0559130004
Kod producenta 0559130004
Kod EAN 0662067331000
Producent ESAB

Napiecie zasilania (V) 120, 240
Znamionowy prad ciecia (A) 30

Maksymalna grubos¢ ciecia (mm) 16

Jakosciowa grubos¢ ciecia (mm) 12

Opis produktu
Cutmaster 30+

Kompletny przenosny system do ciecia plazmowego

Cutmaster 30+ to niewielkie urzadzenie do ciecia plazmowego, doskonale tgczace w sobie moc i mobilnos$¢. Plus oznacza
wiecej, a w tym przypadku elementem dodatkowym jest przyjazny dla uzytkownika ekran LCD TFT o przekatnej 4,3 cala
(10,9 cm) i ulepszone funkcje, ktére zapewniajg jeszcze wiekszg kontrole i elastycznos$¢ ciecia materiatéw o grubosci do 10
mm (3/8 cala). W potgczeniu z uchwytem SL60 1Torch catos¢ stanowi pakiet do ciecia plazmowego.

¢ Zdolnos¢ przebijania: 10mm
¢ Zdolnos¢ ciecia: 12mm
+ Maksymalna zdolnos$¢ rozdzielania: 16mm

00 Mobilnos¢ i trwatosé, trzy uchwyty do przenoszenia i lekka obudowa klasy przemystowej, odporna na dziatanie
warunkdéw atmosferycznych

0 Jasny wyswietlacz LCD TFT o przekatnej 4,3 cala (10,9 cm) z pokrettem regulacyjnym przystosowanym do obstugi w
rekawicach utatwia obstuge i zapewnia wiekszg kontrole i elastycznos¢

[0 Podwdjne napiecie zasilania 120-240V z sieci 1-fazowej z automatycznym wykrywaniem napiecia.

O Dostarczane z uchwytem SL60 1Torch klasy przemystowej z funkcjg 2T/4T, blokada bezpieczenstwa spustu i spustem
wymagajacym dwukrotnego nacisniecia w celu oszczedzania sprezonego powietrza

0 Przetaczanie miedzy trybem ciecia ciggtego a trybem ciecia krat

0 Automatyczne wykrywanie cisnienia powietrza i przedmuch po cieciu w celu wydtuzenia zywotnosci materiatéw
eksploatacyjnych

[0 40% cykl pracy przy 30 A (120V), 100% przy 20 A (120V)

0 Dotaczone materiaty eksploatacyjne Cutmaster Black Series o dtuzszej trwatosci nawet o 60%

0 Wiodaca w branzy 3-letnia gwarancja na urzadzenie oraz roczna gwarancja na uchwyt plazmowy
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Przewodnik stosowania czesci eksploatacyjnych do uchwytu 1TORCH

do operacji recznego ciecia i ztobienia SL60 i SL100.

CIECIE KONTAKTOWE Z OStONA jest
fo przyjazna dla operatora metoda cigcia

z zachowaniem stalej odleglosci odsuniecia.
W przypadku metalu o grubosci wigkszej niz u
WSS 6 mm nakladke mozna prowadzic w kontakcie —

Z obrabiang powierzchnig. Do korpusu naktadki
dyszy nalezy dopasowac naktadke dyszy do
cigcia kontaktowego odpowiednio do aktualnie
uzywanego poziomu. Metoda ta nie jest
zalecana do ciecia cienkich metalowych blach.

SL60 fforch_

8-3487 8-3486

Torch Head

Ext Life

Wypasazenie
e Uchwyt plazmowy SL60 75°
¢ Przewdéd masowy 3m

e Zestaw materiatéw eksploatacyjnych

9-8215 Std Life

9-8214 Black Series

CIECIE DYSTANSOWE Preferowana metoda

cigcia metalu. Zapewnia ona maksymalng
widocznosc i dostepnosc. Nakiadka na dysze ( »
do ciecia dystansowego (z prowadzeniem “."
koricéwki uchwytu w odlegtosci od 3 mm R
do 6 mm od obrabiane] powierzchni).

Aby wydtuzy¢ zywotnost czesci i poprawic

parametry przebijania, nalezy korzystac z

nakladki wraz z deflektorem. Ta kombinacja

zapewnia wyniki cigcia porownywalne z tymi,

kidre oferuje ostona jednoczesciowa, a takze

tatwa zamiane na ziobienie lub ciecie

kontakiowe z osiong.

9-8205
(20A)

_.fb_

9-8206
(30A)

—

_b_
9-3A225

9-8213

¢ Wtyczki dostosowane do standarddéw zasilania

e Ztacze pneumatyczne 1/4 cala

¢ Instrukcja obstugi

ZLOBIENIE Prosta metoda usuwania metalu
poprzez ustawienie uchwytu pod katem natarcia
w zakresie od 35°°do 45°° oraz uzycie koricowki
do ztobienia. Przy zachowaniu statej odleglosci
odstepu powoduje to jedynie czesciowe
zagiebienie sie w obrabiang powierzchnie.
Parametry takie jak: wartosc¢ pradu, szybkosc
cigcia, odlegtosc odstepu, kat natarcia oraz
wielkosc konicowki okresla ilos¢ usuwanego
materiatu i profil zZiobienia. Uzytkownik

moze uzyc korpusu nakiadki dyszy albo

z pierscieniem do ziobienia, albo z deflektorem.
Mozlwe jest takze uzycie jednoczesciowe)]
naktadki dyszy.

9-8218

4|;9-3244

9-8237 9-8243

9.8237 9-8241
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Pa rametry
e Zasilanie: 120-240V
* Zalecana moc agregatu pradotwérczego: 6,5kW
¢ Zdolnos¢ przebijania: 10mm
¢ Zdolnos¢ ciecia: 12mm
« Maksymalna zdolnos¢ rozdzielania: 16mm
¢ Prad ciecia: 10-30A
¢ Znamionowy cykl pracy: 40% przy 30 A, 100% przy 20 A
¢ Pobor powietrza: 80-150 I/min
¢ Cisnienie powietrza: 6,2-8,6 bar
¢ Napiecie stanu jatowego: 290V
e Zakres temperatur pracy: -10°C do + 50°C
e Wymiary: 465 x 200 x 315 mm

¢ Waga: 11 kg
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