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Pétautomat MIG/MAG Fronius
TransSteel 2700c

Kod producenta 4,075,224
Producent Fronius
Napiecie zasilania (V) 400

Prad max(A) 270
Ciezar (KG) 29,7

Opis produktu

NIEZALEZNIE OD ZADANIA SPAWALNICZEGO - SPAWANIE METODA MIG/MAG, TIG ELEKTRODA ZA POMOCA TYLKO JEDNEGO
URZADZENIA.

Urzadzenia serii TransSteel Multiprocess realizujg wszystkie powyzsze procesy spawania na wysokim poziomie jakosciowym.
Czy na budowie, czy w warsztacie — spawacz ma zawsze wolng reke i jest przygotowany na rozmaite sytuacje.

Tak jak wszystkie systemy spawania Fronius Multiprocess, system TransSteel 2700 mozna przygotowac do uzycia w zaledwie
trzech krokach: wystarczy wybraé rodzaj drutu, jego Srednice i typ gazu, po czym mozna rozpocza¢ spawanie. Zmiana
pomiedzy poszczegdlnymi procesami spawania odbywa sie w ciggu 60 sekund. Poza tym TransSteel do 220 A (TIG) moze
pracowac z zasilaniem jednofazowym.

Cechy:

* Szybka zmiana procesu - Drugi zawoér elektromagnetyczny gazu z tytu umozliwia szybka zmiane procesu bez
koniecznosci przetgczania gazu spawalniczego.

e ratwa wymiana szpuli - Otwierana ku dotowi pokrywa boczna umozliwia tatwy dostep do szpuli drutu. Wymiana
szpuli odbywa sie bez uzycia narzedzi.

¢ Zintegrowany przetacznik do zmiany biegunéw - Po przetaczeniu zintegrowanego przetacznika do zmiany

biegunéw mozliwe jest zgrzewanie réwniez drutéw spawalniczych o réznej polaryzacji.

Uchwyt do przenoszenia i opcjonalny pas do noszenia

Jednofazowe przytacze sieciowe

Zintegrowana skrzynka z czesciami ulegajacymi zuzyciu - Zintegrowana w obudowie skrzynka z czesciami

ulegajgcymi zuzyciu umozliwia praktyczne przechowywanie.

Funkcje:

¢ Intuicyjna obstuga - Ustawienie drutu, srednicy drutu i gazu to trzy proste kroki, pozwalajace na natychmiastowe
spawanie. W urzadzeniu skonfigurowano wstepnie liczne charakterystyki.

¢ Zapisywanie zadan Easyjob - Dwa miejsca do zapisu zadanh Easyjob umozliwiajg zapisanie czesto uzywanych
parametréw.

e TAC - Funkcja TAC sprawia, ze do sczepienia potrzebny jest tylko jeden punkt, poniewaz podczas spawania pradem
pulsujgcym nastepuje wprawienie dwéch jeziorek spawalniczych w ruch, co powoduje, ze w najkrétszym czasie
»zlewajg sie” w jedno jeziorko spawalnicze. Dodatkowo funkcje TAC mozna stosowac podczas zgrzewania cienkich
blach bez spoiwa.

¢ Spawanie punktowe i spawanie interwatowe - Metody spawania punktowego i interwatowego Swietnie
sprawdzajg sie w zastosowaniach, w ktérych spawane sg cienkie blachy, poniewaz ciepto oddawane nie moze tu by¢
zbyt wysokie. Interwaty zajarzenia tuku spawalniczego mozna ustawiac indywidualnie, zas$ spoina jest wykonywana w
absolutnie réwnomiernych odstepach.

* Zajarzenie stykowe - Zajarzenie stykowe mozna stosowac szczegélnie w przypadku obszaréw zastosowania o duzej
czutosci. Pozwala to uniknagé zaktécen elektromagnetycznych, jakie moga wystepowad podczas zajarzenia wysokiej
czestotliwosci.

*butla ze zdjecia nie wchodza w sktad oferowanego zestawu
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Wyposazenie

Uchwyt MIG/MAG Fronius MTG 2500S/FSC/3,5m/45°
Przewdéd masowy 4m

Rolki podajnika fi 1.0

Zestaw startowy do uchwytu na drut 1.0

Reduktor gazowy

Podwozie jezdne TuCar 4 Standard

Parametry

¢ Prad spawania/ Sprawnos¢: 270A/30%; 210A/60%; 170A/100%
e Zasilanie: 400V

e Zabezpieczenie sieci: 16A

e Zakres regulacji pradu: ptynny 10-270A

e Wymiary: 687 x 276 x 445 mm

¢ Waga: 29,7 kg
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